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Specjalne oprogramowanie.
Produkty zgodne z norma.
Projekty na miare.
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Doswiadczenie
Servosis posiada wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie badan materiatdw i czesci,
25 lat pracy potwierdza, ze jesteSmy punktem odniesienia branzy.

Oferowany przez nas asortyment obejmuje wszelkiego rodzaju dziedziny: lotnicza,
kolejowa, budowlana, wyroby z drewna, kompozytowe oraz branza motoryzacyjna.

Innowacja

Utrzymujemy kontakt z wiodgcymi producentami oraz osrodkami badawczymi w celu
oferowania produktow aktualizowanych, dostosowanych do najnowszych standardow
branzowych.

Na miare

Z drugiej strony, czynnik ktory wyréznia naszg firme to zdolno$¢ oferowania
indywidualnych rozwigzan dostosowanych do specyficznych potrzeb kazdego z
naszych klientow.

Suma tych czynnikéw pozwolita nam opracowac
nowy produkt na bazie naszej serii maszyn do

badan scisliwosci MES.
Jest to model ME 408, zaprojektowany
specjalnie do testowania tozysk

elastomerowych. ;
Szczegdlng cechg tego modelu jest to, ie
umozliwia on wykonywanie prostych badan na
obcigzenia sciskajgce oraz tnace, na prdébke
dziatajg jednoczesnie sity osiowe i boczne.
W ten sposdéb zostajg spetnione kryteria
Zatacznikéw F, G, H normy EN 1337:3.
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Opis

Jest to system badania typu monoblok z napedem
serwohydraulicznym zaprojektowany do wykonywania testow
na lozyskach elastomerowych wediug UNE-EN 1337-3,
zalgczniki F, G i H.

Zalgcznik C: Modut sprezystosci poprzecznej.
Zalgcznik G: Odporno$é potgczenia na  $cinanie.
Zatgcznik H: Obcigzenie Sciskajgce.

System sklada sie z:

* Dwoch sitownikéw hydraulicznych liniowych o podwojnym
dzialaniu, odznacza sie wysokg zdolnoscig do przytozenia
obcigzenia osiowego. 6 MN.

«Jednego sitownika hydraulicznego dwustronnego dziatania,
1,5mn poprzecznego przemieszczania sie na probce.

Sitowniki sg wyposazone w serwozawor Moog uktadu
sterowania i czujnika odchylen liniowych zintegrowanego w
korpusie cylindrow. .
Pomiar przytlozonej sity jest wykonywany przez miernik sity w
bocznym sitowniku oraz w czujnikach ci$nienia znajdujgcych
sie w sitownikach wysokocisnieniowych.

Urzadzenie sterujgce jest rozwigzaniem opracowanym wylgcznie przez Servosis dzieki ponad 25 lat
pracy w dziedzinie badan mechanicznych. Jest to system najwyzszej klasy ktéry moze konkurowac z
rozwigzaniami oferowanymi przez najbardziej prestizowych miedzynarodowych producentéw w
dziedzinie dokiladnosci, rozdzielczosci i szybkosci reakciji.

Sktada sie z:

Interfejsu hardwaru AD/DA zintegowanego w steruj  gcym PC.

» 8 analogowych kanatéw wejsciowych +/-10VDC.

» 4 analogowe kanaty wyjsciowe do sterowania sitownikami +/-10VDC.
e 16 E/S cyfrowych do zarzgdzania zdarzeniami.

e Czestotliwo $¢ sterowania 10 KHZ

Oprogramowanie sterowania i analizy PCD2K
» System oparty na dziataniu kilku sitownikéw. Moze sterowac¢ jednoczesnie i synchronicznie
szescioma sitownikami.
» Okna badania zostaty zaprojektowane zgodnie z wymag  aniami normy:
» Referencje, parametryzacja badania i obliczenia wynikow w jednym oknie.
» Graficzne przedstawienie wynikéw kanatéw pomiarowych w czasie rzeczywistym.
* Przygotowanie raportéw.
» Eksport danych do réznych platform, arkusze kalkulacyjne, bazy danych.

Wyzej wymienione elementy sprawiaj g, ze jest to wysokiej precyzji maszyna, innowacyjna na
rynku, w stanie sprosta ¢ wysokim wymaganiom i zapewni ¢ maksymaln g precyzj e podczas
wykonywania bada n.
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SPECYFIKACIE
TECHNICZNE

MODEL

Maksymalne cis$nienie osiowe

Maksymalne ci$nienie boczne

Doktadnos¢ pomiarow sity

ME ME 408/600/42
408/600/24

2 x 6MN

1,5 MN

Klasa 1 zgodnie z ISO 17025

Maksymalna predkos¢ napedu osiowego

Maksymalna predkos¢ napedu bocznego

System pomiaru przemieszczen w
sitownikach bocznych.

120 mm/min 220mm/min

400 mm/min 800 mm/min

Czujnik liniowy zintegrowany w
korpusie sitownika. Rozdzielczos¢
0,005mm

Zawor kontrolny sitownikéw

Dostepny przeptyw w zespole mechanizmu
hydraulicznego

Servozawdr Moog D633

24 |/min 48 |/min

Wymiary ( Wysokos$¢/czesé
przednia/gtebokosc)

Masa przyblizona

3500x3200x3100 mm

22,000 Kg




Servosis

AKCESORIA MODEL ME ME
408/600/24 408/600/42

Ptaskie ptytki do badan wytrzymatosci Zawarte 800 x 800 mm

Pitoksztattne ptytki do badan wytrzymatosci Zawarte 1000 x 1000 mm

na scinanie

Wozek do transportu prébek Zawarty

Blokada bezpieczenstwa Opcjonalny

Pulpit recznie uruchamiany Opcjonalny

Jednostka hydrauliczna z ostong o niskim Opcjonalny

poziomie hatasu

Rack przemystowy 19” Opcjonalny
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PCD2K. Oprogramowanie sterowania

Urzadzenie sterujgce maszynami Servosis jest postrzegane jako produkt bardzo solidny
dostosowujacy sie i spetniajgcy najwyzsze wymagania stawiane maszynom testowym.
Niektore z jego gtéwnych cech:

Dziatanie systemu jest oparte na wielu sitownikach, jedno urzgdzenie moze sterowac 6

sitownikami jednoczesnie, synchronicznie lub nie.
Zamknieta petla sterowania o czestotliwosci pracy 10KHz.

DOKEADNO SC

System sterowania za pomocg PC,
oparty na oprogramowaniu PCD2k
Zamknieta petla  sterowania dla
kazdego kanatu pomiarowego, 10 kHz.
8 analogowych kanaléw pomiarowych,
odczyt czujnikow odksztatcen.
Dostosowanie okien badania zgodnie z
Norma.

Przedstawienie  r6znych  krzywych
testowych:

»  Wytrzymalos¢ na scinanie
* Wytrzymatos¢é polaczenia na
Scinanie

*  Wytrzymalos¢ na sciskanie
Tworzenie zindywidualizowanych

raportow.
Eksportowanie danych do innych
platform.
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Ensayo de Madulo de Cizalla en Apoyos Elastoméricos, UNE-EN 1337-3:2005, Anexo F

Archive Opciones Base de Datos
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DOKEADNO SC.

System sterowania za pomoca
oparty na oprogramowaniu PCD2k
Zamknieta petla  sterowania dla
kazdego kanatu pomiarowego, 10 kHz

8 analogowych kanaléw pomiarowych,
odczyt czujnikow odksztalcen
Dostosowanie okien badania zgodnie z
Norma.
Przedstawienie

PC,

réznych  krzywych

testowych:
»  Wytrzymalos¢ na scinanie
* Wytrzymatos¢é polaczenia na
Scinanie
*  Wytrzymalos¢ na sciskanie

Tworzenie
raportow.
Eksportowanie
platform.
Potaczenie z bazg danych.

zindywidualizowanych

danych do innych







